Postfach 10 13 49 Telefon  (0234) 4595 -0
D - 44713 Bochum Telefax  (0234) 43 23 87
Blumenfeldstr. 18
D - 44795 Bochum

AFZ- 1B

Abnahmeprufzeugnis DIN EN 10204 - 3.1B

Inspection certificate

Besteller:
Customer:

Bestell-Nr.:
Order no.:

Auftrag-Nr.:
Job no.:

Lieferumfang / range:

Siekmann Econosto GmbH & Co. KG, Dortmund

90088200P vom 11.07.2005

A.055 452

Pos | Stck. | Gegenstand DN | PN Werkstoff | Bemerkung
pcs. | object malerial comment
9 2 Geradsitz-Absperrventile 50 | 40 | 1.4308/1.4541 | " CE 0044 “
&% Typ 1101 -B1 "V 48102 "/" V 48202 "

Anforderungen nach
requirements

Prifungen nach
tests acc. to

Sicht- und Funktionspriifung:
visual and functional test:

Festigkeits-/Dichtheitsprifung:

strength-flightness-test:

DGRL 97/23/EG - AD 2000 — A4 + W10

DIN 3230, Teil 3

AA, AB, AC, AE, AG, AH, AP

BE = max. 2 barLuft/air (Nekal)
BA 60 bar Wasser/water Fux1s

BO max. 6 bar Luft / air (Nekal)
BN = 40 bar Wasser/ water (PN« 1. bzw max \p)
BP = 40 bar Wasser/water eu. 1)
Priifungsergebnis: ohne Beanstandung !
result: no complaint !
Bochum, den 11.08.2005 - G6  KLAUS UNION GmbH & Co. KG
L5
Werksachverstandiger /,,-;’ i R
Manufacturer's authorized inspector? ¥ <.
/ s \ \\
Anlage: Dokumentation geméls Material-Dokumentationsdeckblatt

enclosure Documentation acc. to material cover sheet



Konformitatserklarung |p2un - 410902

Revision :

gem. DGRL 97/23 EG Seite :Tvon1

Hersteller: KLAUS UNION GmbH & Co. KG
Blumenfeldstr. 18
D-44795 Bochum

KOM: A.055 452

Beschreibung des Druckgerates:

Pos. 9) 2 Stiick Geradsitz-Absperrventile DN 50 PN 40, hergestellt aus
Werkstoff 1.4308/1.4541

Konformitatshewertungsverfahren: Modul H
Benannte Stelle nach DGRL und QS-System: RWTUV Nr. 0044
Bestimmungsgemafer Gebrauch der Druckgerate:

Einsatz der Armaturen in Rohrleitungen zum Absperren (oder Betrachten) des
Mediums innerhalb der zuldassigen Druck- und Temperaturgrenzen unter Beachtung
der chemischen und korrosiven Einfllisse auf das Druckgerat.

Der Einsatz in Fluidgruppe 1 ist erlaubt und umschlieBt auch Fluidgruppe 2.
Auf den bestimmungsgemaBRen Gebrauch wird hingewiesen.
Harmonisierende Normen: zur Zeit Keine

Andere Normen und Regelwerke: TRB 801-Nr.45,
AD 2000 (soweit zutreffend)

KLAUS UNION bescheinigt hiermit, dass Konstruktion, Herstellung und Prafung dieser
Armatur den Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG entsprechen.

7
Bochum, 23.08.2005 Der W?lg/sachversténdige

o “—/:/
77 L~

N\
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— RWTUY c.V.
(‘.LO(’ 45141 Essen

Langemarckstrafie 20, Germany -~
CONFERATION EURCPEENE DORGAMISMES CE CONTROLE  Telefon (0201) 825:0 1 Tele(ax (0201) 825-2861/ Tekex § 579680

RWiaY

Prixf-Nr. - inspaction No- 21414704701

Abnahmepriifzeugnis Certfcal 1P -N° o cotoud:

Inspection Certificate  oin 50049 Teil - Pan- Parta - Partol { /
231 A Pas 3

Certificat de Récepﬁon EN 10 204 2 ! Blatl-Nr. - Shest Mo - Page rﬁ.%qa{.lgnl?()&“% (( "535:""{0

Certificato Collaudo Materiali YeprielS . 05 Name dedldlas

Besteller - Cudomer - Achtew - Commitents! Eﬂe‘?:i",ﬁi;;,%eiluzﬂ oitiria:

M/s Klaus Union, 20405049 2P0 64095~

Bochum, Germany. vom - dates - date-incze: 31.8.2004

Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produttore Werks-Nr. - Warks-No - N2 using - Commesa '

Flow Link Systems (P) Ltd. OH 300.

Coimbatore. India.

Prifgegenstand - Articte. Produit - Prodottol

Steel Valve Castings

Prifgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - - Spéaficasons lechnquosErgances - Herma di controla/Requistic
AD 2000, WS, W10, EN 102134, DIN 1690 Part 2, 10, EN 1559-1, 2

Werksloff - Material - Matitre - Malerisle! Entsprechend - aceordng o - suivant - secondo! Ausgabe - Edition - Edizene.

[.4308 GXSCrNi 19-10 DIN EN 10213-4 1996

Lisferzbstand - S of delivery - Etat 0a byraison - Staiofomivra:  Solution Annealed, Pickled and Passivated

Erschmelzungsart - Melting precess - Proctdé ¢ dsboraton - Induction Melting
Frecedimento di elaborazicne:

Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature:
. . Herslellzeichen - 8rand of tre manufacturer - FLS
Material No./ Manufacturer's Sign/ Model No./ Marqun o1 fabricant - Marcho da! produttore!

Heat No./ Batch Code

Stempel des Sachverstédndigen — inspacter's stamp-
Palagon de fespert - Punzene deiispotiore!

Pos Stockeatl Schmeue:—h‘r, Prota-Nr
F‘}:;:*;f? Ho ‘f_fu Elzim Gegenstand - Aide - Dsignation du preduil - Tipo @ predolto “ﬂac;; :v.ga @ J:;:Ji?e o
N'pis | humero poza N Colata t* di prova

1. 15 DN 50 PN 40 GY BODY, Model 353, DRG No. 1.1001.0034/4 114895 .-
15 L " o H4897 --
11 " " # H4899 --
16 " " " H4901 -
18 ! " " H5046 -~
07 & " i 15050 -
16 " o " H5052 =
07 v 4 " 15291 o
|

[
Zusttzliche Angaben - Adational remarks - Aulres (emarques - oOsservazions:  Annexure |
Manufacturer's TC Nos. FLS TC 3712 attached

Die gestelllen Anforderungen sind laut Anlagen erfillt.
Tha requiremerts are huifiled as per Annax

Les condlicns impotdes sontsslisfaltes suivant annexss

| risuitat sono corform al requis i richiesti come daallegal

Coimbatore 01.11.2004

O - Localon —Lizu ~ Lecarta Datum — Date - Data

Anlagen - Annexss - Anness - Alegah!

1) Ergebnys der Prufungen - Testrasus - RésuMals des essais ~ Risuilal dolo prove
Welera Artagon in 1) - Olher amees in 1) - Autres annaxas an 1) - Aftn allegatiin 1)



RWTUY eV
J514] Essen

j saial Langemarckstrafe 20, Germany o . {/‘S/
CONFERATION EURCPEENE CURGANISMES DE CONTRGLE  Telcfon (0201) 825D/ Telefax (0201) 825-2861 :Tclcu_ﬁidgﬂlb—l\if. L J.b 1% [
Ergobnis der Prilfungen o2,
Test Resulls Gﬂpm."?ﬁ?o .
Résultats des Essais u

Risultati delle Prove

Anlage - Annex- Annaxs - Atagato. 1

Praf-Nr. 21414704/01 Teil Blat-Nr. 2 of 2
Inspedion Ho Parl Sheet No
Ceitficat N2 Parue Page N°
N* di cottaudo Pane Pag it
Mechaniacho Prilfungen - Mechanical tests - Essals racaniques - Prove meccanithe
Priren - Testtypa - Type darssan - Tipo di prove Tensile Test In]pact Test ([SO V-Notch - Specﬂilnﬁll
Frobenart: Spedmen hype -
e s were DIN 50125, DIN EN 10002-1 size 10x10x55mm)
Probenzustand - i nc .
Eratdeptoomate - Sl dala povell Solution Annealed DIN EN 10045-1
Proba-Nr Probonabmessung Pratensninsha'e 1= Schlagarbeit - Energy ¢fimpact -
Test No Dim of spatimen Spodmen Energie de nuplure - Energia di rellura
n2dépronvetis [ Dim datepronetie | Prélevement 2 = Yo’ Kerbsd'agzahigheit - mpact strergth -
N* k prava Dimn dela provella Pretevamenio Résilidnos - Resitenza
3=(#) Krist Bruchantel - Crys1 propariion
A 4=[mm. 107} | Parte cristakina - Proporzions cristaling
Rp= Rm = 5=[%] Breitung - Expansion -Elarg ssement -
2% Lo= Espanshng
. L6805 6= Harls (Einhaiten) « Hardness -
Schmekze Nr Dicke Brete, © 1.0% Dureld — Durezza
Heat No Thicknass | Widh, @ Bemerng
N2 Coua Epasseur | Largour, @ 3 g g Warde - Values - Valaurs - Velori | Remerks
Colata N’ Spessore | Largh, @ < 5 % 5 g g ﬁg % H Remarquss
HMAIC AR IR REE TostTemp. 2°C
g‘ gg .%éﬁaggggﬂ £ 1%
: 5 |8t nE o 13
53135|58 |ec s3] & g &
Hm HMn © | et | | % 1 2 3 pn | Osseravoni
1 2 3 4 5 [ 7 8 9 10 | 11]12 13 14 15 16 17
Required > 175|440 -
Values o RT [2200] 640 |>30f | >60
218
H4895 10.00 243 501 63 1| 198 | 178 ] 228 | 201.3
232
H4897 9.98 257 527 64 1l 178 | 182 | 182 | 180.7
236
H4899 9.98 261 520 60 1| 208 | 2042182100
238
HA901 9.90 263 | 513 | 63 1| 202 | 212|216 2100
205
HS5046 10.00 230 486 57 1| 198 {210 | 146 | 184.7
237
H5050 9.96 262 514 64 11 248 | 176 | 200 | 208.0
244
H5052 10.00 269 522 59 1| 186 | 202 ] 2222033
250
115291 10.00 275 519 63 1| 188 | 156 [ 216 | 186.7
Remarks :
1) Chemical Analysis — As per manufacturer’s Certificate Nos: 3712 D1 01.11.2004 -
2) Visual and Dimensional [nspection — Satisfactory
3) Non Destructive Examination — Sce Manufacturer’s Certificate

Coimbatore 01.11.2004

Orf — Lozation - Lieu - Localta Datum — Date - Data




Date/Datum 01 Nov 2004 Inspection Certificate FLOW LINK SYSTEMS
, Abnahmepriifzeugnis Coimbatore
| Sheet/Seite 1 of /von 3 ace./nach EN 10204 -3.1B India
Customer /Kunde: KLAUS — UNION Test -No./Zeugnis-Nry £ ¢
P.0.No.:101349 ~eUYs=ivr. -5-/«5.5:3.5}:%
Blumenfeldstr-18 Qepri 12
Bochum. Germany "?5:‘3 o3~ NG i
Order no./Bestell-Nr.: Works-No./Kom.-Nr.: Date of delivery/ lieferdatum:
20405049 Dt. 31 Aug 2004 OH/300 01 Nov 2004
Test specimen/Prufgepenstand: Material acc.to Edition

Werkstoff-Nr. 1.4308 entsprechend EN 10213 —4 Ausgabe 1996

Requirements/Anforderungen:
DIN 1690 PART 2, 10,
AD 2000 — A4, W5, W10
EN 1559-1,2

Materialname/Werkstoffbez.:

GX5CrNil19-10

Logo of the manufacturer/
Herstellerzeichen:
FLS

Marking / Kennzeichnung;

Logo KU, FLS. Material No., Model No, Heat No, Batch code

No. Number of | Item Heat-No. Batch Code
Pieces

Pos. Stuckzahl | Gegenstand Schmelze-Nr. | Los-Nr.
1. 15 DN 50 GV BODY H4895 F4
2. 15 Model No : 353 H4897 F4
3. y Drg No :1.1001.0034/4 14859 ¥4
4. 16 H4901 F4
5. 18 H5046 4
6. 07 H5050 4
7 16 H5052 F4
8. 07 HS5291 I4

105
Result of Inspection : OK  The requirements are accomplished as per enclosure. ,
Ergebnis der Prufungen :  Die Anforderungen sind erfullt. %
VADIVEL

Enclosures 1) PT — Report,

2) RT — Report

(Quality’Assurance Officer)

Anlagen Manufacturer’s Authorized Inspector
Der Werkssachvertandige
CD- QS 3220 Sheet | of 6
21414704/01 s WGV (D

revievred / witagsang '




Date/Datum 01 Noy 2004

Sheet/Seite 2 of /von 3

' eugn v
Test Rcsult&epr(m,ﬁ gLt
Prifergebinsse

‘_,,_EL,C)W LINK SYSTEMS
Coimbatore
India

Customer /kunde: KLAUS UNION

Germany

Test-No./Zeugnis-Nr. 3712

Order no./Bestell-Nr.:

20405049 Dt. 31 Aug 2004

Works-No./Kom,.-Nr.:
QH/300

Date of delivery/ lieferdatum:
01 Nov 2004

Identification test/ Verwechselungsprufung:

Visual inspection of surface acc.
MSS SP5S / Visuelle Profung: OK

Dimension control / Mafkontrolle:

OK EN1370 OK
Intergranular corrosion /Interkristalline Pickling /Mattbeizung: Heat Treatment/Warmebehandlung:
korrosion SOLUTION ANNEALED
ENISO 3651 -2 -0OK 0K 1080°C, 2Hrs, Water quenched.
Tensile Test /Zugversuch Impact Meets DIN 1690 Part 2,52 and V3,
DIN 50125 ; EN 10002-1 - OK test/Kerbachlagbiegeversuch: ace Part 10 Quality level B/C
DIN 50145 DIN 50115
EN 10045-1 -OK
MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Specimen- Yield strengh Tensile Elongation | Reduction Impact value Hardness
No. Streckgrenze strengh Dehnung of area / Kerbschlagzahigkeit Harte
Probe-Nr. (N/mm~2) Zugfestigkeit (%) Einschnurung ) BHN
02%  1.0% | N/mm"2 (%) at 20°C

Requirements
Sollwerte
EN 10213 -4 | >=175 >=200 440 - 640 >=30 >=60 Avg,
(1.4308)

14895 218 243 501 63 198, 178,228 2013 -

H4897 232 257 527 64 - 178,182,182  180.7

H4899 236 261 520 60 -- 208,204,218 210.0

H4901 238 263 513 63 202,212,216 2100 -

H5046 205 230 486 57 198,210, 146 1847 e

H5050 237 262 514 64 -- 248, 176,200  208.0

H5052 244 269 522 59 -- 186, 202,222 203.3 --

H5291 250 275 519 63 - 188, 156,216  186.7 -
Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induction melting.

Q)

ok

CD/-

21414704/01

45138 Essen, Germany [(_‘ ‘j
revievied / witnessnd T




A ‘ ' ZRUGITRS=E W
Date/Datum 01 Nov 2004 Test Resultggpron JShdrt FLOW L.INK SYSTEMS
. ‘ ' T Coimbatore
| Sheet/Seite 3 of /von 3 Priifergebinsse India
Customer /kunde: KLAUS UNION Test-No./Zeugnis-Nr. 3712
Germany
Order no./Bestell-Nr.: Works-No./Kom.-Nr.: Date of delivery/ lieferdatum:
20405049 Dt. 31 Aug 2004 OH/300 01 Nov 2004
CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE %

Heat-No Schmelze C Si S P Mn Ni Cr Mo Cu
vl e B N B I R T P
EN 10213 4 (1.4308) .0 1.50 0.030 | 0.040 1.50 ‘ 20.00 0. 5

H4895 0.060 0.90 0.004 | 0.026 1.28 8.16 18.33 0.22 0.24
H4897 0.062 0.87 0.007 | 0.027 1.17 8.20 18.57 0.26 0.24
H4899 0.069 0.96 0.006 | 0.025 1.18 8.13 18.48 0.24 0.33
H4901 0.059 0.88 0.006 | 0.028 1.18 8.25 18.43 0.34 0.24
H5046 0.066 0.82 0.004 | 0.025 1.21 8.13 18.36 0.26 0.27
H5050 0.070 0.82 0.005 | 0.027 1.21 8.14 18.37 0.29 0.26
H5052 0.066 0.87 0.005 | 0.028 1.17 8.28 18.33 0.27 0.24
H5291 0.051 0.84 0.004 | 0.028 1.13 8.14 18.54 0.32 0.27

Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induction melting,
0

s

CDr- QS 3220 Sheet 3 of 6

21414704/01 s M’?y f @)

reviewed / witreseny



Date/Datum 01 Nov 2004 Liquid Penetrant Report

Farbeindringprufung

7

FLOW LINK SYSTEMS
Coimbatore

Sheet/Seite 1 of /von | India
Customer /Kunde : Test-No/Zeugnis-Nr.:
KLAUS-UNION, Germany 3N2

Test object / Prufgegenstand
43 PIECES DN 50 GY BODY
MODEL NO: 353

DRGNO  :1.1001.0034/4

Location [Prufort:

Zougnis-inr. & 5’3,}/ g’o
Cmmm,gj-,?,ﬂ} _Name....

Requirements / Anforderungen:

Inspector/Prufer:

DIN 1690 Part 2, S2 P.MANIVANNAN
Material/ Werkstoff: Dimension / Abmessung: Surface condition /
Oberflachenzustand:
1.4308 DIFFERENT AS CAST/PICKLED

Welding Process / Types of Welds / Nahtform:

SchweiBverfahren:

Welder-No./SchweiBer-Nr.:

Dye Penetrant / Eindringmittel: Developer / Entwickler:

MAGNA FLUX SKL-SP MAGNA FLUX SKD-§2

Cleaner / Reiniger:

MAGNA FLUX SKC-1

Penetration Time / Eindringzeit:

Checked after / Beurteilt nach:

Temperature /Temperatur;

30 Minutes 30 Minutes. 32° C
Inspection Results / Prufbefund:
OK $2 acc to DIN 1690 Part 2
Batch Code HeatNo.  Nos. PT tested
F4 H4895 05
4 H4897 06
F4 H4899 05
F4 H4901 06
K4 H5046 09
F4 H5050 02
F4 115052 07 )
14 H5291 03
Third Party/Abnahmegesellschaft: | Customer/kunde: Inspector/Prufer: "
e i
P.MANIVANNAN

cps-

21414704/01

()5 3220 Sheet4 of 6




Date/Datum 61 Nov 2004

Radiographic Test Report

FLOW LINK SYSTEMS

. \ Coimbatore
SheelSeite | of von 2 | Purchstrahlungs Priifbericht India
Customer /Kunde: KLAUS UNION Order-No./Bestell-Nr.; Com-Nr/Kom-Nr
P.0.No.: 101349, Blumenfeldstr-18
Bochum, Germany 20405049 Dt. 31 Aug 2004 3712

Test abject /Prugegenstand:

Location / Prufort :

DN 50 GV BODY Zougnis-Nr. 465835 7]
MODEL NO: 353 118 PR
DRGNO _: 1.1001.0034/4 Qeprif, LS LD Nag........
Examiner/Prufer Test date/ Datum: Requirements / Anforderungen:
P.Manivannan 28 Oct 2004 DIN 1690 Part 2/ V3
Source / Strahlenquelle: Tube voltage / Tube current / Rohrenstrom:---
Ir-192 Rohrenspannung:--
Focal spot dimension / Brennfleck | Activity /Aktivitat: FFD/Fokus Film Abstand /Distance:
Strahlenquelle: ¢ 2.1 x 1.5 mm ht 26 Ci Different
Exposure time / Belichtungszeit: Film Type/ Film Typ: Screens / Folien: LEAD F- 0.10mm
Different D7 B-0.10mm
Material/Werkstoff: Dimension / Abmessunge: Quality Level /Prufklasse: ‘A’
1,4308 Different EN 12681 & EN 444
Welding Process/ SchweiBverfah. | Welder no./SchweiBer Nr.: Types of joints / Nahtform:
Film no.Section/ Findings/ Fehlerbeurteilung: Class | Inspec. | 1Q,BZ | Fig/n.| Remarks/
Film Nr. Ergeb| Abnah | EN 462 | EN Bemerkungen
Prufbereich Part3 | 12681
A| B | Ca|Cbhb|Cec| D E F
BATCH CODE=F4
H4897 /RT A1471
1 I 211 OK 12 7
2 L-8 2 OK 10 3
3 R-S§ NSD 9
H4899 /RT A1472
1. 1 | | OK 12 7
2. L-8 2 OK 10 3
3 R-S§ NSD 9
H4901 /RT A1473
1. | 1 1 OK 12 7
2. LL-§ 3 OK 10 3
3. R-§ NSD 9
H5046/ RT Al474
L; 1 | OK 12 7
2. L-S 2 OK 10 3
3 R-§ NSD 9

Abbreviations/ abkurzungen acc./ nach ASTM E 446:
B= Sand and Slag inclusions / Nichtmetallische EinschluBe

A= Gas porosity/ Gasblasen
C= Shrinkage /Lunker

D= Crack / Risse

E= Hot Tear F= Insert, Mottling / Kernstulzen, Kuhleisen
Findings : Level/ Gutestufe 1-5
NSD /o.k = No significant defeet / keine registrierplichtigen Anzeigen
NO /ne =nol 0.k / nicht erfullt
Third party/Abnahmegesellschaft: Customer/kunde: Inspector/Prufer; 0)
o
P.MANIVANNAN

O

21414704/01

Q5 3220 Sheet 6 of 6




DATE/Datum

£

e —
=¥

Testobjekt /
Prufgegenstand

| FILAM LOCATION PLAN @

FLOW LINK SYSTEMS
COIMBATORE

SHEET/Seite : 1 QF/VON 1 FILMLAGEPIAN INDIA L?
- o <OUG 1y~ &
Customer / KLAUS UNION Order N0~/BMN1®£§T¢Z¢1’5’N’ D
Kunde Postfach 10 13 49, 44713 Bochum, Bl ST
Germany.

INS0 PN Ub GY Roby

Shooting Sketch :

; : SFD

Film No. [ Film type/ Thickness Source DI Distanca Denaity Ramarka

- dlze ] {mm) o LQ.l (“) ‘
Lo b | D1-1X%g" | bSie S) h Lo 1.3
2. L8 | b1 bxy! 30 52 "f I 13
2rRs o Iha. bxy 3o S2 a Fs 1.3

R N .
Third party / customer / Inspector / Vins z
Abrmhnwgesedbc_haﬂ P __J_Kujrfe_, Prufer : MAIVANNAN P,

P i e

Location / Prufort,

FLS [ WU [FLP 1oy
REV.O.




Date/Datum 91 Nov 2004

Shee/Seite 2 of fvon 2 | DUF

Radiographic Test Report

chstrahlungs Priifbericht

FLOW LINK SYSTEMS
Coimbatore
India

Customer /Kunde: KLAUS UNI

P.0.No.: 101349, Blumenfeldstr-18

ON

Order-No./Bestell-Nr.:

Com-Nr/Kom-Nr

Bochum, Germany 20405049 Dt. 31 Aug 2004 3712
Test object /Prugegenstand: Location / Prufort :
DN 50 GV BODY o - gl
MODEL NO: 353 4?H9"‘5"‘”-9-(*$--53=5:- N/

S.'\

DRG NO  :1.1001,0034/4 Geprﬂﬂ,o?fe?ﬂ,r" Name
Examiner/Prufer Test date/ Datum: Requirements / Anforderungen:
P.Manivannan 28 Oct 2004 DIN 1690 Paxt2/V3
Source / Strahlenquelle: Tube voltage / Tube current / Rohrenstrom:---
Ir-192 Rohrenspannung:--
Focal spot dimension / Brennfleck | Activity /Aktivitat: FFD/Fokus Film Abstand /Distance:
Strahlenquelle: ¢ 2.1 x 1.5 mm ht 26 Ci Different
Exposure time / Belichtungszeit: Film Type/ Film Typ: Screens / Folien: LEAD F- 0,10mm
Different D7 B-0.10mm
Material/Werkstoff: Dimension / Abmessunge: Quality Level /Prufklasse: *A’
1.4308 Different EN 12681 & EN 444
Welding Process/ SchweiBverfah. Welder no./SchweiBer Nr.: Types of joints / Nahtform:
Film no.Section/ Findings/ Fehlerbeurteilung: Class | Inspec. | 1Q,BZ | Fig./ n.| Remarks/
Film Nr. Ergeb| Abnah | EN 462 | EN Bemerkungen
Prufbereich Part3 | 12681 |
A|B|Ca|Ch|[Cc|f D E F
BATCH CODE=F4
H5052 /RT Al475
1. | 1 OK 12 7
2, L-S 1 OK 10 3
3. R-S NSD 9
4. L1-L2 NSD 1 8(a)
= L2-13 NSD
6. L3 -L4 NSD
7. L4-LI NSD
3. R1-R2 2 OK
9. R2 -R3 2 OK
10. R3-R4 NSD
11 R4 - R1 NSD

Abbreviations/ abkurzungen acc./ nach
A= Gas porosity/ Gasblasen

C= Shrinkage /Lunker

E= Hot Tear

ASTM E 446:

B= Sand and Slag inclusions / Nichtmetallische EinschluBe

D= Crack / Risse

I’= Insert, Moltling / Kernstutzen, Kuhleisen

Findings : Level/ Gutestufe 1-5
NSD /ok

= No significant defect / keine registrierplichtigen Anzeigen

NO /ne = not 0.k / nicht erfullt
Third party/Abnahmegesellschaft: Customer/kunde: Inspector/Prufer: '
0
A @
P.MANIVANNAN

CD/-

21414704/01
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DATE/Datum : 2£.10.04 | FILM LOCATION PLAN
SHEET/Seite : 1 OF/VON { FILMLAGCEPIAN

FLOW LINK SYSTEMS
@ COIMBATORE
INDIA

Customer / KLAUS UNION
Postfach 10 13 49, 44713 Bochum,

Order No./Besatell-Nr.

dougnis-ni, (S IS 0

Kunde

Germany.
Tostobjekt / DA 50 PAGo 6V BobDy Location / Hleﬁm,tmges....mne ........
Prufgegenstand : ~Mop. Nz, 353

Shooling Sketch :

L
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Third party / custorner /

Abnahmagesellschaft : ﬁ}flmde :

Inspector / M
Prufer :




COHFEDERATION EUROPEENNE

CEOC

O'ORGANISMES DE CONTROLE

- Abnahmepriifzeugnis

1577 Copynght by CEOC 4 CEQC/A - 1/79 d/e/ffi Formblatt C 12.3 04.90

DIN 50 049

Inspection Cerlificate )
EN 10 204

Certificat de Réception
Certificato Collaudo Materiali

31 C

Besfeller - customer - Achteur - Committente:

Klaus Union GmbH & Co. KG
Postfach 101349, 44713 Bochum
Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produltore:
Inductocast Steel Foundry Ltd.
Bangalore, India

Priifgegenstand - Articie - Prodult - Prodotto:
Stahlgussgehause

Priif- Nr. - Inspection No- 20645850
Cerlificat N¥ - N' di collaudo’ m
Teil - Part - Parle - Parte: 27

Blatl-Nr. - sheet Ho - Paga N®- Pag N*: 1-4
LEUGNHS=1N1. C(\S/ﬁ(ftf
Bestell-NGupriftyo AALE Name

N7 de la commande - N' deX'ordine!

vom - ¢ated-  13.07.2004
Werks-Nr, - Werks-No - N? usine - Comimessa N*;
IN/2/6

Prafgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - - Speafications lechniques/Exigences - Norma di controlla/Requisiti

AD 2000 AD- W5, AD- W10, DIN 1690 Teile 1,2 u. 10, EN 1559 Teile 1 u. 2

Werkstoff - Materal - Matidre - Materiale:

G-X5 Cr Ni Mo 19 10 (1.4308)

Lieferzustand - siate of detivery - Etat de livraison - Stalo fornilura’

Erschmelzungsart - Melting process - Procéds d'&laboration -
Proced menlo di elaborazione:

Kennzeichnung - Mading - Marquage - Punzonature:

1.4308
Schmelze

entsprechend - accerding to - suivant - secondo:

DIN EN 10213-4

Ausgabe - Editon - Ediziore:

01.96

sieche Anlage
siehe Anlage

Herstellzeichen - Brand of the manufaciurer -
Marque du fabricant - Marchio ded produttore!

siehe Anlage

Stempel der Prilfstelle - tnspector's stamp -
Peingon de I'exper - Punzone deliispetiore;

Pos S!Gd__zah\ Schmelze-Nr. Probe{.'r.
Fl,lue:;f;':nn o guﬂices Gegensland - Atticle - Désignation du produit - Tipo di prodotlo N'gt‘éﬂ(::"ge 8 J_:;:;‘-‘ie"e
N' pos. | Numero pezzi H' Colata N' di prova

01 3 Gehause GV / SV DN 50, Modell- Nr.: 363 Z-720

02 7 dto. Z-724

03 18 |dto. Z-726

04 12  |dto. Z-728

05 18 |[dto. Z-730

06 21 |dto. Z-732

07 18 |dto. Z-734 130/15

08 3 dto. Z-974

09 8 dto. Z2-987

10 6 dto. Z-991

11 5 dto. Z-996

12 4 dto. Z-1000

13 3 dio. Z-1002

14 2 dto. Z-1007 130/16

15 1 dto. Z-1011

Zusdlzliche Angaben - Addiional remarks - Autres remarques - Osservazions:

Die geslellten Anforderungen sind laut Anlagen erftilll.
Tha requ remanls are fullfilled as par Annex

Les conditions imposées sont salisfaites suivan! annexes.

I risultati sono conformi al requisiti richiesti come da al'egat

Dortmund

Orl - Location - Lieu - Lecalila

Anlagen - Annexes - Annexes - Allegati;

1) Ergebnis der Prifungen - Test results - Résullals des essais - Risullali deile prove
Weitere Anlagenin 1) - Olher annexes in 1) - Aulres annexas en 1)- Allri al'egatiin 1)

13.08.2004

Dalum - Date - Data

Fiir die Priifstelle f[i(r(bruckgarﬁle
der RWTUV Sys}éms GmbH




CONFEDERATION EUROPEENNE

Ceeoc>

D ORGAMISYES DE CONTROLE

Ergebnis der Priifungen
Test Resulls

Résultals des Essais
Risullati delle Prove

Anlage - Annex- Annexe - Allegalo!

Priif-Nr. 20645850 Teit 27 Blatt-Nr. 2-4
Inspaction No Pan Sheel No
Certificat N2 Partie Page N?
N* di collaudo Parte Pag N*
Pos Stackzakl Schrelze-Nr. Probe-Nr.
ﬁés"te'ﬁ?a No&gﬁces Gegenstand - Aricte - Désignation du produit - Tigo di prodotto ngﬁxr}:e " Jf,i'ifﬁeue
N* pos. | Numero pezzr N* Colata N di prova
16 2 |Gehduse GV / S8V DN 50, Modell- Nr.; 363 Z-1013
17 4 |dto. Z-1014
18 8 [(dto. Z-1017
19 7 Z-1024
Dortmund 13.08.2004

Orl - Locaton - Lisu - Lecalta

Datum - pate . pata




CONFEDERATION EUROPEENNE
—
L,

D'ORGANISMES DE CONTROLE

Prif-Nr.
Inspection No
Cer ficat h?
H* di collaudo

Ergebnis der Priifungen

Test Resulls
Résultats des Essais
Risullali delle Prove

20645850

Mechanische Priifungen - Machanical tests - Essals mecaniquas « Prove meccanicha

LEBUYiiss~INT, ?('{QCFQ[ :
Geprﬁﬂ/%/'(ﬁfl.. Name

Anlage - Annex- Annexe - Allegate:

Teit 27

Part
Partie
Parte

Blatt-Nr. 3-4

Sheet No
Page N2
Pag N'

%

1

Prifan - Test typa - Type d'essai - Tipo di prove: ZUgve rsuch KerbSChlagbiegeverSUCh
i im bl Rundprobe 1SO-V
Bl Femraivans Sl e oot Lieferzustand Lieferzustand
Probe-Nr. Probenabmessung Probenentnahme 1=} Schlagarbeil - Energy of impact -
Tesl No Dim of specimen Specimen 5 Energle de rupture - Energia di rollura
K2 déprouvelte | Dim de leprouvelle | Prélevement g L 2= [Yem) Kerbschiagzahighelt - Impact strength -
N* di prova Dim de'la provetta Prelevamento \ L ;E E 2 — Ené::iuwr;aﬁzllh-egit o
58l afe §§§ 5555%? 4={mm 107 | Parie cristaline - Proporzione cristaltina
91 5 g_ﬂ_a_; :é%%g %’Z,Eﬁ ggl _ég 5= (%] Erse;";ung-apansxm-slergrsserrenl-
b5 2 “‘5“ esuflgag Py iud,. ens‘?:eei!en- ardnass -
Schmelze Hr Dicke |Brete.@ |§ & m‘? Lo ggé% E%%E EE?EB A [524° Gt g,
Hgat No Thickness | Width, @ "I‘: %g é‘g ggéé gﬁgﬁ L= Bemerkung
e (e ool 3185 |38 [ BEEIEETE| Rm 5o | Z | | wate-vauas v v | e
mm mm c waen? | N % | % 1 2 3 i | Osservazioni
1 2 3 4 | 5]6s 7 8 9 10§11 [12] 13 14 15 | 16 17
Anforderungen: RT |=200| 440- (=30 1 60
640
Z-720 10,0 [15] -- |10| RT | 341 | 562 |40,0| - (1188 |96 [104 20
Z-724 10,0 [15] -- [10| RT |327 | 524 |48,6| - [1[118 126 134 20
Z-726 10,0 (15| -~ [10| RT |298 | 517 |45,6]| - (1|88 |96 |108 20
Z-728 10,0 |15] -- |10 RT [ 324 | 535 |46,4| - |1[118 |124 |134 20
Z-730 10,0 |156] - [10| RT |323 | 521 (46,0 - |1[116 {120 |128 20
Z-732 10,0 15| -- [10| RT | 290 | 495 |40,8| - (1|98 [106 |112 20
130/15 10,0 (15| -- |10| RT | 218 | 462 |48,4| - [1[130 [124 (126 [127
Z-974 10,0 [15]| -- |[10| RT | 309 | 501 144,0] - [1[100 |110 (128 20
Z-987 10,0 |15 -- [10| RT |302 | 517 |45,0f - (1[120 |126 (130 20
Z-991 10,0 [15] -- [10| RT | 268 | 489 |50,6( - |1[120 |130 |138 20
Z-996 10,0 |15] -- [10| RT |[327 | 523 |40,8] - |1|98 [104 |120 20
Z-1000 10,0 |15(-- [10| RT | 323 | 508 |45,6( - [1[122 {130 [142 20
Z-1002 10,0 (15[ -- [10{ RT | 295 | 496 |43,6] - [1(98 [108 [126 20
15| = | Probenleiste
82| = { Prifstick
03| = |Mitte Priifstiick
10| = |unten Probenleiste
Aussagen zu weiteren Prifungen
Besichtigung und Maf3kontrolle: ohne Beanstandung IN/:E‘, A 7 AL
weilere Prifaussagen: N siehe ;IxPz, 3i1 B, r\ir.: W@ @

Dortmund

Ort - Lecation - Lieu - Lozalla

13.08.2004

Datum - pate - Data

Fiir die

Priifstelle fiir Druckgeréte

dor RWTUV Systbms GmbH




CONFEDERATION EURCPEENNE

Comoc >

D'QRGAMISMES DE GONTROLE

Ergebnis der Priifungen
Test Results

Résultats des Essais
Risultali delle Prove

Prif-Nr. 20645850 Teil
Inspecton No Par
Certifical N? Partie
N* di collaudo Parle

Mechanische Prlifungen - Machanical tasts « Essals mecanlquos - Prove maccanichs

27

Gepr(m(%//{q c . Name ..o

Anlage - Annex- Annexe - Allegatol 1

Blall-Nr. 4-4
Shaet No

Page N2

Pag N*

Prilfart - Test type - Type diessai - Tipo di prove: | ZUGVErsuUch Kerbschlagbiegeversuch
Feprovvet - T Gl et Rundprobe ISO-V
D Lieferzustand Lieferzustand
Probe-Hr. Prebenabmessung Probenentnahme 1=0J Schlagarbeit - Energy of impact -
Tesl No Dim. of specimen Specimen 5 Energie de nupture - Energia dirotlura
N2 g'eprouvelte Oim. da Feprouvelte Prélevement O 2 = [rem’j Kerbschlpgziihigkeit - Inpact strength -
N* di prova Dim. deila provella Prelevamenlo g o E o Rgs-IFMe - Re;il:enza )
_ 9 = x:;" 5|5 ¢ 2 EE 3=(%) ., | Krisl. Bruchanteif - Cryst. p«omon“
Bleg ot bog $4 E E 324 4=[mm. 107 | Parlie cristalline - Proporzione ensta'ina
Q I P S% é =8 g 2 A gf 5=[%) Breilung - Expansion -Elargissement -
s | 518 [Feeglilas|Eigafein oty bor
2a 5 |ELE gelbEgc cays-= e (Einheilen) - Hardnass -
Schmelze Hr. Dicke Breile, @ g 5 mtz ce g' E{E ‘g g %’ .?;\ § N |§ ¢d A SE E Durelé - Durezza
Heal o Thickness | Width, @ f:-“ 3 § RALE 2d g;&g G = Bemerung
gmgrc:au;fe 552’52’ t:’&.”%e 83 g 5|58 |8822|82EE| Rm |5do| Z Werle - Values « Valeurs - Valor Qg::;es
mm mm " Nead | M | % | % 3 2 3 | wn [Osservazioni
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 [12] 13 14 15 16 17
Anforderungen: RT [=200(440-|=30 1 =60
640
130/16 10,0 |15]| -- |10| RT | 211 | 457 |45,5| - |1[188 [179 [199 [187
Z-1011 10,0 |15] -- |10| RT [313 | 516 (49,4| - |1]|128 |136 |144 20
Z-1013 10,0 |15 -- [10| RT |[311 | 516 (49,0 - [1|128 |128 |136 20
Z-1014 10,0 (15]-- |10| RT |322 | 542 |43,2| - |1({110 [118 [124 20
Z-1017 10,0 |15|-- |[10| RT |[309 | 530 (40,4| - |1|100 [110 |118 20
Z-1024 10,0 |[15]-- [10| RT [302 | 500 (48,2| - |1[122 |140 (140 20
|
Filr die Priifstelle fiir Pruckgerite
Dortmund 13.08.2004 fllb FHRALOIE Fisicha
Ort - Location - Lisu - Localita Dalum - pate - Data




DafeiDaturn: 26-5-69 Inspection Certificate Inductocast
Abnahmepriifzeugnis Steel Foundry Ltd.
SheeVSeite 1 ofivon 3 acc./nach EN 10204 - 3.1B Bangalore
India
Customer/Kunde:  KLAUS-UNION Tesl-No./Zeugnis-Nr
Postfach 10 13 49
44713 Bochum, Germany IN/2/6
Order-No. /Bestell-Nr.: Works-No./Kom.-Nr.: Dale of delivery/Lieferdatum:
43874/27-OCT-99 6-4-99
Tesl specimeanrﬂfgegensiand: Material acc.lo Edition
Woerkstoff-Nr.1.4308 entsprechend EN10213-4 Ausgabe 1096
Requirements/Anforderungen: Materialname/Werkstoffbez.: Logo of the manufacturer/

DIN 1690 PART 1,2 10 AD W5

Herstellerzeichen:

TRB 801 Nr 45 GX5Cr Ni 19-10 ISF
EN 1559-1,2 |
Marking/Kennzeichnung:
Logo KU ISF, Material No. Pattern-No., DN,PN,Heat-No. Heat Cede, ISF-Slamp
No. |Number of ltem Heat-No. Heat Code
Pos.. |pieces
Stiickzahl Gegenstand: Schmelze-Nr. | Los-Nr. ]
1 3 YOKE GV DN 50 Z- 720 15
2 7 PATTERN 363 Z2- 724 15
3 18 DRG NO.3.1002.012.REV.5 2- 728 15
4 12 Z- 728 15
5 18 Z- 730 15
6 21 Z- 732 15
7 18 Z- T4 15
8 3 Z- 974 15
9 8 Z- 987 15
10 6 Z- 9N 15
11 5 Z- 998 15
12 4 Z- 1000 15
13 3 Z- 1002 15
14 2 Z- 1007 15
15 i Z- 1011 15
16 2 Z- 1013 15
17 4 Z- 1014 15
18 8 Z- 1017 15
19 1 Z- 1024 15
150

Result of Inspection :
Ergebnis der Prifungen :

Enclosures 1) PT-Report 2)RT-Report U.SEL AR
Anlagen (MANAGER.Q.A)
Manufacturer's Authorized Inspector
Der Werkssachverstandige

OK, The requirements are accomplished as per enclose.
Die Anforderungen sind erfillt

INS26.DOC




—eugiis=Ing. 51(5/(%0?/ %’/d)

GwM/AanNa{ne cppppraeet
Dafaiatin 20:659 Test Results Inductocast
urm; et Priifergebnisse Steel Foundry Litd.
Sheel/Seite 2 offvon 3 Bangalore
India
Customer/Kunde:  KLAUS-UNION Test-No./Zeugnis-Nr.
postfach 10 13 49 , 44713 Bochum,Germany TR /2/8
Order-No/Bestell-Nr.: Works-No./Kom.-Nr.: Date of delivery/Lieferdatum:
43874/27-OCT-58 - 6-4-90

| dentification Test Venwechselungsprufung:
O

Visual inspeclion of surface acc.
MSS SP55 f Visuelle Prufung: OK
EN 1370

Dimension control / Malkentrolie:
(0] 14

Intergranutar corrosion / Interkristalling
Korrosion:

Pickling / Mattbezung:

Heat lrealment / Warmebehandiung:
SOLUTION ANNEALED,

1100 %¢, 2 Hrs, water quenched

Tensile Test / Zugversuch:

Impact test JKerbschlagbiegeversuch:

Meets DIN 1690 Part 2,5 2 andV 2,

DIN 50125 & DIN 50145 DIN 50115 -OK acc Pad 10 Qualtylevel B
EN 10002-1, 2 EN 10046-1
MECHANICAL PROPERTIES /| MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Specimen- Yield strength Tensile slrenglh Elongation Reduction Impact Valua Hardness

No. Streckgrenze Zuglestighkeit Dehnung of area/ Kerbschiagzahigkeit Hirte
Probe-Nr. (N/mm*2) {N/mm*2) (%) EinschnOrung (M)} BHN
0,2% [10% | (%) at room temperature.

Requirements >=200 440 -840 >=30 - > =60 130-200
Solhverle
EN-10213-4
Z- 120 328 34 562 40.0 - 88 06 104 | 158 161
Z- 724 322 327 524 48.6 - 118 126 134 | 150 154
Z- 726 203 208 517 458 - 88 28 108 | 154 157
Z- 7128 319 324 535 48.4 -- 118 124 134 | 154 156
Z- 730 318 323 521 46.0 - 116 120 128 | 154 158
Z- 732 285 290 495 40.8 - 98 106 112 | 156 162
Z- 734 301 308 502 40.8 - 78 86 g | 157 164
Z- 974 304 309 501 44.0 - 100 110 128 | 154 159
Z- 987 207 302 517 45.0 - 120 126 130 | 153 156
Z- 991 263 268 480 50.6 - 120 130 138 148 151
Z- 996 322 327 523 40.8 - 98 104 120 [ 160 182
Z- 1000 |318 323 508 45.6 -- 122 130 142 | 154 158
Z- 1002 2980 295 498 43.6 = 98 108 126 | 156 162
Z- 1007 | 305 310 511 41.8 - 100 1086 120 | 163 166
Z- 1011|308 313 516 49.4 - 428 136 144 | 152 154
Z- 1013 |306 31t 516 49.0 - 128 128 136 | 153 155
Z- 1014 |37 322 542 432 - 110 118 124 | 158 164
Z- 1017 [304 309 530 40.4 - 100 110 118 | 160 165
Z- 1024 | 297 302 500 48.2 - 122 140 140 [ 153 158

Remarks :Bemerkungen: Manufactured by Induction melting

A
~)

o

TRT26.00C
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Date/Datum : 20-5-99 TestReasIs e '
° ST Priifergebnisse Steel Foundry Ltd.
SheevSeile 3 ofivon 3 Bangalore
India
Customer/Kunde:  KLAUS-UNION Test-No./Zeugnis-Nr.
Postfach 10 13 49 , 44713 Bochum,Germany TR 216

Order-No/Bestell-Nr.:

Works-No./Kom.-Nr.:

Date of delivery/Lieferdatum:

43874/27-0CT-98 6-4-00
CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE %
Heat-No. [c] Mn Si P S Cr Ni Mo |[Cu
Schmelze

Requirements / Min - aa o - & 18,00 | 9,00 s --

Soltwerte Max ’

EN 102134 0,07 1,50 1,50 0,040 0,030 20,00 | 12,00 |0.50 0.50
Z- 7120 0.063 0.99 0.81 0.026 0.010 19.30 10.29 |0.38 0.18
Z- 124 0.064 0.93 0.84 0.025 0.010 18,95 10.20 |0.29 0.18
Z2- 726 0.061 1.04 0.82 0.027 0.010 19.22 10.43 (0.27 0.21
Z- 728 0.065 0.98 0.80 0.025 0.010 19.54 1045 |[0.22 0.20
Z- 730 0.064 1.08 0.95 0.025 0.010 19.10 10.02 {0.28 0.15
Z- 132 0.062 0.96 0.81 0.026 0.010 19.67 10.21 |[0.45 0.16
Z- 134 0.062 0.91 0.92 0.024 0.010 19.31 10.21 |0.46 0.24
Z- 974 0.068 0.99 1.01 0.029 0.010 18.86 9.87 0.29 0.21
Z- 987 0.069 0.82 0.85 0.033 0.010 19.40 10.29 [0.25 0.21
Z- 991 0.068 0.80 0.79 0.023 0.010 19.01 10.36 |0.36 0.20
Z- 996 0.065 0.88 0.87 0.026 0.010 19.58 9.85 0.28 0.17
Z- 1000 0.068 1.01 0.70 0.026 0.010 19.33 10.02 [0.23 0.18
Z- 1002 0.066 0.84 0.88 0.028 0.010 19.32 10.06 [0.29 0.18
Z- 1007 0.067 0.91 0.88 0.029 0.010 18.93 9.84 0.20 0.19
Z- 1011 0.066 1.00 0.80 0.025 0.010 19.65 10.34 [0.37 0.18
Z- 1013 0.066 1.08 0.86 0.026 0.010 18.81 10.22 |0.39 0.17
Z- 1014 0.088 1.01 0.82 0.023 0.010 19.03 10.18 |0.32 0.15
Z- 1017 0.068 0.96 0.97 0.020 0.010 19.34 9.64 0.22 0.16
Z- 1024 0.062 0.93 0.94 0.023 0.010 19.33 10.35 |0.26 0.17

Remarks :Bemerkungen: Manufactured by Induction meling

(’“@\J:\\/“ s /\

N ‘L_'/

TRT26.DOC
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Dt/ Dallim; 205-55 Liquid Penetrant Report Inductocast
SheevSeite 1 of/von 1 Steel Foundry Ltd.
Farbelndringprilfung Bangalore
India
Customer / Kunde: Works.-No. / Kom.-Nr.:

KLAUS-UNION, Germany

PT/2/ 6

Test object / Priifgegenstand:
20 Pieces

YOKE GV DN50

PATTERN 363

DRG NO.1.1002.012 REV.5

location / Priifort:

Bangalore

Requirements / Anforderungen:

DIN 1690 Parl 2, §2

Inspeclor / Prifer:

J.M.RUDRESH
Material / Werkstoff: Dimension f Abmessung: Surface Condition/
Oberflichenzustand:
1.4308 DIFFERENT As casUAcid pickled
Welding Process / Typs Of Welds / Nahtform: Welder-No. / Schweier-Nr.:

Schweillverfahren:

Dye Penetrant / Eindringmittel:

Checkmate - PT-97

Developer / Entwickler:

Checkmate - DV-98

Cleaner / Reiniger:

Checkmate - CL-96

Penetration Time / Eindringzeit:

30 Minutes

Checked after / Beurteilt nach:

30 Minules

Temprature / Temperatur:

L 31°C

inspection Results / Priifbefund:

SEVERITY LEVEL- | (Batwean 0.5mmto 1.5 mm),

the plece are S2 acc. DIN 1690 Part 2

Heat Code; Heal no . Nos P T tested

15 Z- 726 6

15 Z- 7128 4

15 2- 730 5

15 Z- 732 2

15 Z- 734 3

Third Party)'Abnahmegesellschaﬂ: Customer/Kunde: Inspector/Priifer:

=i




_ N
LEUGNIs-NT. 1{5,93“(%
aspron - A0 Sl sapasen.

Inductocast

Date/Datum  20-05-99 Radlographic Test Report Steel Foundry Ltd.

SheeySeite 1 ofvon 1 Durchstrahlungs Prifbericht Bangalore

India
Customer/Kunde:  KLAUS-UNION Order-No. /Bestell-Nr.:| Com -Nr. RT/2/6
Postfach 10 13 49, 44713 Bochum, Germany 43874/27-0CT-98 | Kom-Nr:

Test object / Prifgegenstand:
Y

OKE GV DN50
PATTERN 363
DRG NO.1.1002.012.REV.5

Location / Priifort

ISF

G = Shrinkage / Lunker

D = Crack, Hot tear / Risse

E = Insen, Mottling / Kernstitzen, Kihleisen

Examiner / Priifer: Testdate / Daturm: Requirements / Anforderungen:
R.ANANDAN 04.04.99 DIN 1690 V3
Source / Strahlenquelle: Tube voltage / R6hrenspannung. — Tube current / Rohrenstrom: --
IR-192
Focal spot dimension / Brennfleck Activily / Aktivitat: FED / Fokus Film Abstand / Distance:
Strahlenquelle: 3 Ci 8 INCHES.
212 MM
Exposure time / Belichtungszeit: Film type / Film Typ: Screans / Folien: LEAD F-0.004"
7 MINUTES KODAK B-0.006"
Material / Werkstoff: Dimension / Abmessunge: Quality Level / Priifklasse: B
1.4308 DIFFERENT
Welding process / Schweilverfah. Welder no. / Schweiler Nr.: Types of joints / Nahtform:
Film no. Section/ Class |Inspec..|1Q,BZ Fig./ n. Remarks/
Fitm Nr. Findings / Fehlerbeurteilung: Ergeb jAbnah DIN |DIN Bemerkungen
Priifbereich . 54109 | 54111
A |B |ca [cb[Ce |D |E |F
MELT NO Heal Code 15
Z-726 RT-1
S1 gt alad s =t=] =] 0K - 8 - |oK
s2 et -1=-1-1-]0°K 8 9 ~ oK
7-728 RT-1
s1 sl las] o] =22} =| 08 i 10 - |OK
s2 it -1t =-1-1-160K . 10 - FOK
Z-7134 RT-1
si 11l =1-y=-1]1-t- - OK = 10 - OK
S2 ~b-1-1-" R - oK 9 -- OK
Abbreviations / Abkiirzungen acc. / nach ASTM E 446:
A = Gas porosily / Gasblasen B = Sand and slag inclusions / Nichtmetallische Einschliite

Findings : Level / Glitestufe 1 -5
NSD/ o.k.
NO / na

= No significant defect / k
= not 0.k. / nichl erfalit

eine registrierplichtigen Anzeigen
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Film Location Plan:
Filmlageplan

Inductocast
Steel Foundry Ltd.
Bangalore, India

Cuslomer/Kunde:

KLAUS-UNION

Order-No./Bestll-Nr.

Postfach 10 13 49

44713,Bochum,Germany
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